
PROCESADOR DE VEGETALES COMERCIAL 

 

 

✓ Procesadora con 5 cuchillas 
✓ Manufacturado en acero inoxidable 
✓ Potente motor, lubricación permanente, refrigerado por aire (120 

V, 60 Hz) 
✓ Construido con sistema de engranajes de metal, proporcionando 

un rendimiento óptimo al moler 
✓ Posible desarmado para fácil limpieza 
✓ Pies de goma antideslizante para mayor estabilidad. 

 

Modelo Corriente Peso 
Capacidad de 

motor 

MGHLC-300 110V 60HZ  25.5kg 550W 

 

 

 




